HOUTBEEWERKING

COMBI-ZAAGBLAD massieve houtsoorten

10Y SCHULP- en AFKORTZAAGWERKEN
DOOR SPAANBEGREMZER VEILIGER IVM TERUGSLAG

< 200

Sdbmete  Asgat Mevengaten z Tandvorm
10Y25030024 250 32022 a0 2110060 + 2011163 + 21284 24 W_SFB
10730030024 300 azz2 a0 2110060 + 2011153 + 21284 24 W_SFE
10Y30030023 300 3,212.2 a0 211060 + 2011/63 + 21284 28 W _SPBE
1031530024 315 33r232 a0 2110480 + 2011163 + 211284 24 W _SPBE
1031530023 315 3,212.2 a0 2110060 + 211163 + 211284 28 W_SPBE
1035030024 350 3525 30 2110480 + 211163 + 2112784 24 W_SPE
10Y35030023 350 35025 30 2110/B0 + 2111163 + 211284 28 W_SPBE
10Y35030032 350 3525 a0 2110480 + 211163 + 211284 32 W_SPBE
10Y40030023 400 35025 a0 211060 + 2011163 + 211284 28 W_SPB
10Y40030038 400 3525 a0 211060 + 2011163 + 21284 36 W_SPB
1040030032 400 35025 a0 2110/B0 + 2011163 + 211284 az W_SPB
1045030032 450 40028 a0 2110060 + 201163 + 211284 az W_SFE
1045030040 450 40028 an 2110060 + 2011/63 + 211284 40 W_SPE
10Y50030038 500 40028 an 2110060 + 2011/63 + 211284 36 W_SPE
1050030044 500 40025 30 2110060 + 201163 + 21284 44 W_SPE
1050030040 600 4212 B 30 2110060 + 2011163 + 21284 40 W_SFE
1050030054 600 4212 B a0 2110060 + 2011163 + 21284 54 W_SPE
10770030046 700 44732 a0 2110060 + 2011153 + 21284 46 W_SFE
1070030080 700 44132 a0 2110060 + 2011163 + 21284 &0 W_SPB

COMBI-ZAAGEBLAD massieve houtsoorten
12Y SCHULP- en AFKORTZAAGWERKEMN
DOOR SPAANBEGREMZER VEILIGER IVM TERUGSLAG
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Bestelnummer  Codelev "'"""'I Asgat Nevengaten 7 Tandvorm
12¥25030018 250 32022 30 211060 + 211/63 + 211284 18 V_SPB
12Y27030018 270 3222 a0 211060 + 2011163 + 211284 18 V_SPB
12Y31530018 315 32022 30 2110060 + 2011163 + 211284 16 V_SPB
12Y35030018 350 3525 a0 211060 + 2011163 + 21284 16 V_SPB
12Y40030013 400 35025 an 2110060 + 2011/63 + 211284 18 V_SPB
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HOUTBEWERKING

COMBI-ZAAGBLAD zonder SPB
20Y SCHULP- en AFKORTZAAGWERKEN
massieve houtsoorten
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Bestelnummer  Codelev @ Snireecte Asgat Nevengaten z Tandvorm
20Y30030024 300 3222 30 2/10/80 + 2/11/63 + 2/12/64 24 w
20Y30030028 300 3222 30 2/10/60 + 2/11/63 + 2/12/64 28 w
20Y33030024 330 3222 30 2/10/680 + 2/11/63 + 2/12/64 24 w
20Y33030040 330 3222 30 2/10/60 + 2/11/63 + 2/12/64 40 w
20Y370300268 370 4222 30 2/10/80 + 2/11/83 + 2/12/64 26 w
20Y40030028 400 3525 30 2/10/80 + 2/11/83 + 2/12/64 28 w
20Y400300386 400 355 30 2/10/60 + 2/11/83 + 2/12/64 36 w
20Y41030028 410 4222 30 2/10v80 + 2/11/63 + 2/12/64 28 w
20Y45030040 450 3828 30 2/10/80 + 2/11/863 + 2/12/64 40 w
20Y50030044 500 38128 30 2110/80 + 2/11/83 + 2/112/84 44 w

voor Mafell




HOUTBEWERKING

50Y ideaal voor het op maat zagen van
PLAATMATERIALEM & KUNSTSTOFFEN & PROFIELEN

Bestelnummer inibmeste  Asgat MNevengaten z Tandvorm
S0 20030036 200 3.0/2.0 a0 ieli] HDW
A022030040 20 3222 3o 2742 040 HDW
H025030048 250 322z 30 21060 + 2/11/63 + 21264 o438 HCW
5030330080 303 32232 30 2MIVED0 + 211 1/63 + 2112064 DE0 HDOW
H030330072 303 3222 30 2MD/60 + 2/11/63 + 21264 0Tz HDW
A035030072 350 3525 30 21080 + 2/11/63 + 21264 or2 HDW
5040030078 400 3222 30 2MD/60 + 2/11/63 + 21264 oTa HDW

52Y ideaal voor het op maat zagen van

PLAATMATERIALEM & KUNSTSTOFFEN & PROFIELEN

ml Asgat Mevengaten z Tandvorm
250 3222 30 21160 + 21 1/83 + 212084 048 HDW
303 3222 30 2110060 + 21 1/83 + 212084 111 HDV




HOUTBEWERKING
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ideaal voor het op maat zagen van

PLAATMATERIALEN & KUNSTSTOFFEN
ook geschikt voor profielen
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Hevengaten
2(742
21M0/80 + 21163 + 212164
2/10/80 + 2/11/83 + 212/64
21M0/80 + 21163 + 212164
2/10/80 + 2/11/83 + 212/64
21M0/80 + 21163 + 212164
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HOUTBEWERKING

UNIVERSEEL
T0Y AFKORT- & VERSTEKZAAGBLAD
PLAATMATERIALEN & KUNSTSTOFFEN

Bestelnummer inimmess  Asgat Mevengaten z Tandvorm
TO21830024 218 2,8M1.8 a0 024 w
TOW21830042 216 2,8M1.8 a0 048 w
TO21830080 218 2,8M1.8 a0 il w
TO21830080 216 2,8M1.8 a0 &0 w
T 25030024 250 3222 a0 2742 024 w
T 25030044 250 3222 a0 2742 O w
TOW 25030042 250 3222 aon 27142 048 w
TOY25030080 250 3222 a0 2742 00 w
T 25030080 250 3222 a0 2742 &0 w
T 26020080 260 25/1.8 30 21080 + 21183 + 21284 0E0 w
T 26020080 260 2,518 a0 21080 + 2/11/83 + 21 2/64 &0 w
TOY30530032 305 2.6M1.8 a0 21080 + 2M1/83 + 2M 2864 D32 w
T 30530080 305 28M1.8 aon 21080 + 2/11/83 + 21 2/64 il w
woor Festool
UNIVERSEEL
7Y AFKORT- & VERSTEKZAAGBLAD
PLAATMATERIALEN & KUNSTSTOFFEN
SO 45 0,3 mm

Bestelnurmmer = Asgat Hewengaten Z Tandvorm
T1Y26030064 280 2.61.8 a0 2160 + 21163 + 21264 064 ™




HOUTBEWERKING

UNIVERSEEL ZAAGBLAD
80Y ideaal voor afkorten massief hout
geschikt voor alle plaatmaterialen kunststoffen & profielen

Bestelnummer 'm""" Asgat Nevengaten z Tandvorm
£0Y18030030 180 3222 30 030 w
80Y20030048 200 3222 30 048 w
80Y25030024 250 3222 30 2/10/80 + 2/11/63 + 2/112/64 024 W
80Y25030030 250 3222 30 2/10/80 + 2/11/63 + 2/12/64 030 w
20Y25030040 250 2818 30 2/10/80 + 2/11/63 + 2/12/64 040 w
£80Y25030040A 250 32122 30 2/10/80 + 2/11/683 + 2/112/64 040 w
8025030048 250 32122 30 2/10/60 + 2/11/63 + 2/12/64 048 W
8025030060 250 3222 30 2/10/80 + 2/11/63 + 2/112/64 060 w
80Y25030080 250 3222 30 2/10/80 + 2/11/63 + 2/12/84 080 w
80Y25030042 250 32122 30 2/10/80 + 2/11/63 + 2/12/64 042 w
80Y26030060 260 3222 30 2/10/80 + 2/11/63 + 2/12/64 060 W
80Y27030024 270 32122 30 2/10/60 + 2/11/63 + 2/12/64 024 w
80Y28030048 280 3222 30 2/10/80 + 2/11/63 + 2/12/84 048 W
80Y30030036 300 32122 30 2/10/80 + 2/11/63 + 2/12/64 038 w
80Y30030048 300 3222 30 2/10/80 + 2/11/683 + 2/12/64 048 w
80Y30030060 300 3222 30 2/10/80 + 2/11/63 + 2/12/64 060 w
80Y30030072 300 3222 30 2/10/80 + 2/11/63 + 2/12/84 072 W
80Y30030096 300 32/22 30 2/10/60 + 2/11/63 + 2/12/64 096 w
80Y30030120 300 3222 30 2/10/80 + 2/11/683 + 2/12/64 120 W
80Y31530048 315 3222 30 2/10/80 + 2/11/63 + 2/112/64 048 w
80Y35030042 350 35125 30 2/10/80 + 2/11/83 + 2/12/64 042 W
80Y35030054 350 35125 30 2/10/80 + 2/11/63 + 2/12/64 054 w
80Y35030072 350 3525 30 2/10/80 + 2/11/683 + 2/12/64 072 W
80Y35030084 350 3525 30 2/10/80 + 2/11/63 + 2/12/64 084 w
80Y35030108 350 3525 30 2/10/80 + 2/11/63 + 2/12/84 108 w
80740030048 400 3525 30 2/10/80 + 2/11/63 + 2/12/64 048 w
80Y40030060 400 3525 30 2/10/80 + 2/11/63 + 2/12/64 060 W
80Y40030024 400 3525 30 2/10/80 + 2/11/63 + 2/12/64 024 w
80Y40030096 400 3525 30 2/10/80 + 2/11/63 + 2/12/84 098 w
80Y40030120 400 3525 30 2/10/80 + 2/11/63 + 2/12/64 120 w
80Y40030032 400 3525 30 2/10/60 + 2/11/63 + 2/12/64 032 W
8045030066 450 4028 30 2/10/60 + 2/11/63 + 2/112/64 088 w
80Y50030060 500 4028 30 2/10/80 + 2/11/63 + 2/12/84 060 w
80Y50030072 500 4028 30 2/10/80 + 2/11/83 + 2/112/64 072 w
20Y50030060A° 500 4030 30 6/8.5/80 060 W




HOUTBEWERKING

ideaal voor het op maat zagen van
84Y PLAATMATERIALEN & KUNSTSTOFFEN
ook geschikt voor profielen
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Bestelnummer @ ':"-t Asgat Nevengaten z Tandvorm
84Y25030080 250 3222 30 27142 080 W 35°
84Y30030096 300 32122 30 2/10/80 + 2/11/63 + 2/12/64 008 w 35°
ideaal voor het op maat zagen van
86Y

PLAATMATERIALEN & KUNSTSTOFFEN
ook geschikt voor profielen

T 5 Ol =

<15°
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Asgat Nevengaten
30 2/10/80 + 2/11/63 + 2/12/64 098

N

Tandvorm
W 35°




HOUTBEWERKING

zaagblad met extra dunne zaagznede
88y Dunwandige PLAATMATERIALEN & KUNSTSTOFFEN
ook geschikt voor profielen
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i Asgat Hevengaten il Tandvorm
BEY16020054 160 2218 20 158533 054 w
B&Y180300680 180 2216 30 0G0 w
BEY200300684 200 2218 30 0o w
BEY25030080 250 2416 ao 21080 + 21183 + 211284 080 w
BEY3I0030086 300 2418 ao 21080 + 2/11/683 + 211264 0e6 w
BEY3s030108 350 2416 ao 21080 + 21183 + 211284 108 w




HOUTBEWERKING

89Y

89Y16020054
89Y198030060
88Y20030064
88Y25030080
88Y30030096
88Y35030108

zaagblad met extra dunne zaagsnede
Speciaal voor Acrylglas/Plexiglas

QE%??
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<{10*

Nevengaten
1/8/33

2/10/80 + 2/11/63 + 2/12/64
2/10/80 + 2/11/63 + 2/12/64
2/10/80 + 2/11/63 + 2/12/64
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HOUTBEWERKING FESTOOL variabele tandsteek

Bestelnummer (] sl;f ikt Asgat MNevengaten il Tandwvorm

9416030048 160 2,216 20 48
9419020048 190 2,2M1.6 20 48
94Y26030048 260 2,216 30 48



INDUSTRIE - LIJN HOUT & PLAATMATERIAAL

10PY

II a1 ‘ o
.

et Asgat MNevengaten  Z  Tandvorm

10PY 20030006 300 3222 a0 Combi oa w

10PY35030106 350 35125 30 Combi 108 w

1040030064 400 3525 30 Combi B4 W

10PY4D030120 400 35125 a0 Combi 120 w

10PY45030108 450 4.0/2.8 a0 Combi 108 w
20PY

I Asgat  Nevengaten z Tandvorm
20PY30030072 300 3222 30 Combi T2 TV pos.
2 Combi

20PY35030108 350 3525 1] Combi 108 TV pos.




30PY
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Bestelnummer @ Z Tandvorm
30PY30330060 303 32122 30 Combi 60 HDV pos.
30PY30330060A 303 35125 30 Combi 60 HDV pos.
30PY303300808 303 32122 30 Combi 60 HDV Trespa
30PY30330060C 303 3525 30 Combi 60 HDV Trespa
40+42PY
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Bestelnummer (%] m Asgat  Nevengaten Y 4 Tandvorm
42PY30030006 300 32122 30 Combi 28 W neg.
40PY30030006 300 32122 30 Combi 28 W pos.
42PY35030108 350 3.5/25 30 Combi 108 W neg.
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BOUWWERF / CONSTRUCTIEWERKEN

Universeel Nailzaagblad
afkorten zacht hout & verzagen abrasieve materialen
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Bestelnummer (%] 'm Asgat Nevengaten z Tandvorm
10R15020024 150 2818 20 24 w
10R16020024 160 28186 20 24 w
10R17030024 170 2818 30 24 w
10R18030030 180 2818 30 30 w
10R19030030 180 2818 30 30 w
10R12020030 180 2818 20 30 w
10R20030030 200 2818 30 30 w
10R21030034 210 2818 30 34 w
10R21630034 218 2818 30 4 w
10R23230034 232 2818 30 4 w
10R24030042 240 28/1.8 30 42 w
10R25030042 250 3.02.0 30 2/10/60 + 2/11/83 + 2112/84 42 w
10R30030048 300 3.222 30 210080 + 2111763 + 2/12/84 48 w
10R31530048 315 3222 30 210/80 + 2/111/83 + 2112/84 48 w
10R35030054 350 3.222 30 2/10/80 + 2/11/83 + 2/12/64 54 w
10R40030080 400 3.525 30 210060 + 2/11/83 + 2112/84 60 w
10R45030066 450 3525 30 210080 + 2/11/63 + 2/12/64 86 w
10R50030072 500 4028 30 2110/80 + 2/11/83 + 2/112/64 72 w
10R80030078 600 42729 30 2/10/80 + 2/11/83 + 2/12/64 78 w
10R70030084 700 42132 30 2/10/80 + 2/11/83 + 2/12/64 84 w
10R70035084 700 4232 35 2110060 + 2/11/63 + 2/12/64 24 w




BOUWWERF / CONSTRUCTIEWERKEN

"HET" NAIL ZAAGBLAD
schulpen en afkorten zacht & hard hout & abrasieve materialen

-

7

%) ';::: Asgat Nevengaten z Tandvorm
300 3222 30 2/10/60 + 2/11/63 + 2/12/84 24 VWF
315 32122 30 2/10/60 + 2/11/83 + 2/12/84 24 VWF
350 3525 30 2/10/60 + 2/11/63 + 2/12/84 28 VWF
400 4,028 30 2/10/80 + 2/11/63 + 2/12/84 28 VWF
20R45030032 450 4,028 30 2/10/60 + 2/11/63 + 2/12/84 32 VWF
500 4028 30 2/10/80 + 2/11/63 + 2/12/84 38 VWF

"HET" Universeel ALL-ROUND zaagblad

m Asgat Nevengaten z Tandvorm
3 30 2/10/60 + 2/11/83 + 2/12/64 24 w
30 2/10/80 + 2/11/63 + 2/12/84 24 w
30 2/10/60 + 2/11/83 + 2/12/64 28 w
30 2/10/80 + 2/11/63 + 2/12/84 28 w
30 2/10/60 + 2/11/83 + 2/12/84 32 w
30 2/10/60 + 2/11/83 + 2/12/64 36 w
30 2/10/60 + 2/11/83 + 2/12/64 40 w
30 2/10/80 + 2/11/63 + 2/12/64 46 W




BOUWWERF [ CONSTRUCTIEWERKEN

(152 v~ Bl HANDCIRKEL ZAAGMACHINES @ 100 tem 180 mm
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G2R = TV woor MAFELL

Bestelnummer @ inibmedts  Asgat Mevengaten z Tandvorm
BOR10022012 100 38728 22 12 w
BOF10022008 100 38728 22 B w
BOR12020024 120 1812 0 24 w
f2R12020040 120 1812 20 40 v
BOR12512024 125 261,68 12,7 24 w
BOF12520024 125 26/1.6 0 24 w
BOF12520028 125 2616 0 38 w
BOF13016024 130 26/1.6 18 24 w
BOF13020010 130 2616 0 10 w
BOR13020024 130 26/1.6 0 24 w
BOF13020028 130 2616 0 38 w
BOR14020012 140 2,6/1.6 0 12 w
BOR14020024 140 2616 20 24 W
BOF14020042 140 26/1.6 0 42 w
BOF14012024 140 2616 12.7 24 w
BOR15016024 150 26/1.6 18 24 w
BOF15016048 150 2616 18 43 w
BOR15020012 150 2,6/1.8 0 12 w
BOF15020048 150 261,68 0 43 w
BOR15020024 150 26/1.6 0 24 w
BOF15030024 150 2616 a0 24 w
BOF16016024 160 26/1.6 18 24 w
BOF16016048 180 2616 18 43 w
BOR16020012 160 26/1.6 0 12 w
BOF16020024 180 2616 0 24 w
BOF16020048 160 2,6/1.6 0 43 w
BOF16030024 180 2616 a0 24 w
BOF16030048 160 26/1.6 a0 43 w
BOF16020040 180 2616 0 40 w
BOE16020018 160 1812 0 18 w
BOR1A020022 180 1812 0 32 w
B2R1A020058 160 1812 0 56 v
BOR1A530024 185 26016 a0 24 w
BOE168516020 185 2618 18 20 w
BOR17016052 170 2616 18 52 w
BOR17020024 170 26/1.6 0 24 w
BOR17030024 170 2616 a0 24 w
BOR17030052 170 26/1.6 a0 52 w
0R18020056 180 2,818 20 56 W
BOR18022024 180 2818 ] woor Lamellio 24 w
BOR18022012 180 2514 22 woor Lamello 12 w
wioor Mafell q____:_%{ :




BOUWWERF /| CONSTRUCTIEWERKEN

HANDCIRKELZAAGMACHINES

'

GOR18220024
GOR18216024
GOR18220014
GOR18218014
GOR18230024
G0R18230058
GOR158016030
GOR18016058
GOR18020014
G0R19020030
GOR15030014
G0R15030030
G0R 19030058
GOR18016024
GOR15020024
G0R19030024
G0R15030048
GOR15030040
G0R18020048
G0R 15030038
GOR200300684
GORZ0030018
GOR20030048
GOR20030035
GOR20030024
GORZ21030030
GORZ 1030048
GORZ 10300684
GORZ 1030024
GORZ22030034
GORZ22030048
GORZ20300684
GOR22530024
GO0RZ22530032
GO0RZ23030024
GORZ232300684
GOR23230024
GO0R23230020
GO0RZ23230034
GOR23230048
GOR23230018
GOR23525024
GOR24030048
GOR24030024
GO0R24030038
woor Mafell

210
210
210
210

220

235
235

2325
2325
2325
2325
2325
2325

Lo

2,818
2818
2,818
2818
2,818
2818
2,818
2818
2,818
2818
2,818
2818
2818
2818
2,818
2818
2,818
2818
2,8M1.8
2,0M.2
2,818
2818
2,818
2818
2,818
2818
2,818
28M.8
2,818
2818
2,818
2818
2,818
2518
2,5M1.8
2818
2,818
2818
2818
2818
2,818
3.02.0
3020
3.002.0
3.02.0

@ 182 tem 240 mim

16

16

16
16

S

0
30
30
a0
16
20
30
30
30
20
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
a0
30
30
5
30
30
30

BB R RN R SRR R R AR E B R REERER88RaRRE N

-
(=)

BRsY

5

EEEESESESESESESSESSSESESEESSSSEESSESsSESEsSSEsSs=sS=EsS=



NON_FERRO materialen & KUNSTSTOFFEN

kan ook gebruikt worden voor sandwichpanelen
VOOR STATIOMAIRE MACHINES
Positieve spaanhoek = degelijke opspanning werkstuk

iy
b <145
N -
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Bestelnummer @  ChEmet pgat Nevengaten Z  Tandvorm
10825030060 250 3225 30 FM0ED + 2163 + 2M262 + 2742 60 ™
10825030080 250 3225 a0 H0ED + 2711063 + 21264 + X742 BO T
10825032080 250 3225 32 2M0E0+211B3+21264 80 v
10827540072 75 3225 4D 2BISE + 4112184 72 v
10820030072 300 3225 30 210B0+211B3+ 21264 72 v
10830032084 30 3225 32 2M0E0+2IUB3+21264 84 v
10830030008 300 3225 30 2M0E0+2I1B3+21264 08 v
10830032008 30 2225 32 2M0E0+2IUB3+21264 08 v
10833030008 330 3225 30 2M0E0+2I1B3+21264 08 v
10825030108 350 3428 30 210E0+ 21183+ 21264 108 v
10835032084 380 3428 32 21060+21163+ 21264 B4 v
10835030084 350 3428 30 2M0E0+21UB3+ 21264 84 v
10840030072 400 38E2 30 I0BO+21UE3+2M1284 T2 v
10B40030008 400 3832 30 I0E0+21UE3+ 21284 06 v
10840032008 400 3882 32 210B0+211E3+21284 96 v
10842030008 420 4032 30 I0B0+21UE3+ 21284 06 v
10843030008 430 4032 30 210,570 g6 v
10B45030008 450 4032 30 I0B0+211E3+ 21284 06 v
10845032008 450 3832 32 2I0B0+211E3+21284 06 v
10845030108 450 4032 30 I0B0+21UE3+21284 108 v
10845040110 450  4m32 40 412184 + 2/15/80 110 v
10850030072 500 4236 30  2/0B0+2/1163+211284 T2 v
10850030120 500 4236 30 2M0E0+211B3+21264 120 v
10850032120 500 4236 32 210M0+ 21183 +2i2e4 120 v
10855032008 550  44/36 32 2M0E0+2i1B3+21264 08 v
10855032128 S50 4436 32 2M0E0+211B3+21264 128 v
10855030110 50  44/38 30 2100+ 21183 +212064 110 v
10860030140 B00 4840 30 2M0E0+IUB3+21264 140 v




NON_FERRO materialen & KUNSTSTOFFEN

kam ook gebruikt worden voor sandwichpanelsn
VOOR STATIOMAIRE MACHINES
MNegatieve spaanhoek = dunne WANDDIKTES

. -I-.',_ P | A =

- NP & NG

&, WA 50
E -H

g

i

<l 45 0.3 mam <1 20°
=1 5" neg d
inibmests  Asgat Nevengaten Z  Tandvorm
20825030080 260 3225 30 2071542 60 v
20825032080 250 3225 @ 2 21060 + 21163 + 21264 60 v
20825032080 250 3225 32 2M0E0+2M1E3+21264 80 v
20825032006 250 3225 32 2M0M0+2M1UE3+21264 08 v
20825030080 250 3225 30 200711842 80 v
20827540088 275 3225 40 25 + 411284 g8 v
20830030072 0 3225 30 2M0E0+2IUE3+ 21264 T2 v
20830032084 30 3225 32 2M0M0+2MUE3+ 21264 84 v
20830030006 30 3225 30 2M0E0+2M1E3+21264 08 v
20830032006 30 3225 32 2M0M0+2MUE3+ 21264 08 v
20833030006 330 3225 30 2M0E0+2M1E3+21264 08 v
20833032008 330 3225 32 2M0M0+21183+21284 08 v
20835032084 350 3428 32 2M0E0+2M1UE3+ 21264 B4 v
20835032006 350 3428 32 2M0E0+2MUE3+ 21264 08 v
20835030108 350 3428 30 200+ 21163 +21264 108 v
20835032108 350 3428 32 2M0E0+ 21163 +21264 108 v
20835040108 350 3428 40 2/BI55 + 411284 108 v
20835030008 3/ 3328 30 2M0E0+IUEI 21264 96 v
20838032110 380 3W32 32 2I0E0+ 21163+ 1264 110 v
20840030008 400 3832 30 210B0+2M1EI+21e4 06 v
20840030108 400 3832 30 210E0+11E3+ 21284 108 v
20840032100 400 3@z 322 2I0E0+1UE3+21284 100 v
20840032006 400 3@z 32 2I0E0+11E3+21264 08 v
20840030120 400  3m32 30 210E0+1UE3+21284 120 v
20842030006 420 402 30 210E0+11E3+ 21284 08 v
20842030108 420 402 30 210E0+1UE3+ 21284 108 v
20845030108 450 4032 30 210E0+211E3+ 21284 108 v
20845032108 450  4OE2 32 210E0+1UE3+21284 108 v
20850030120 500 4238 30 2M0E0+2M1E3+21264 120 v
20850080100 500 4238 80 8/8.5/100 100 v
20855032128 550 4438 32 210E0+ 21183+ 21264 128 v
20860030140 800 4840 30 2M0E0+2MUE3+ 21264 140 v




NON_FERRO materialen & KUNSTSTOFFEN

Bestelnumrmer

30B15020042
30B16020042
30B18220048
30B18230042
30B18030054
30B18020054
30B20030054
30B21030054
30821530080
30B21630080
30B23230062
30B25030080
30B26030088
30B30530080

wvoor Festool

160
182
182

180

210
215
218
2325
250

305

niforescis
Eladdikbe

282D
2,820
282D
2,820
282D
2,820
282D
2,820
282D
2820
282D
2822
2418
2,6'1.8

VOOR DRAAGBARE MACHINES

i

EESE58858888888

Megatieve spaanhoek

0.3 mm

2071942

2100 + 2/11/63 + 21264
210/80 + 211/83 + 212/64

42
42
48
48
54
54
54
54
BD
60
Livd
BD
68

BD

Tal

2dd2232322222¢ E




METALEN

HIET GESCHIKT VOOR RVE (INDX)
DRY CUTTER zaagmachines
ook geschikt voor het verzagen van Mon Femo & SAMDWICHPANELEN

B
w0E W 126 VWE 146 WW

inpmedts  psgat Mevengaten z Tandvorm
10G15020030 150 22118 20 30 w
10G16020030 180 2918 20 30 w
10G18030034 180 22118 a0 M w
10G18220034 182 2218 ) 34 w
10G19030038 190 22118 a0 38 w
10G20030040 200 2218 an 40 w
10G21030040 210 22118 ao 40 w
10G23030044 230 2218 a0 44 w
10G23530044 235 22118 a0 44 w
12G16020042 180 2,018 20 42 VWF
12G19030048 190 22118 ao 43 VWF
12G21030054 210 2218 a0 54 VWF
12G21630054 218 22118 o 54 VWF
12G23230054 2325 2218 a0 54 VWF
12G25030054 250 22118 ao 2110080 + 2/11/63 = 212164 54 VWF
14G25030048 250 2218 30 200+ INUEI 21264+ 272 48 WWF
14G27030060 270 2218 o 2110080 + 2/11/63 = 212164 80 WWF
14G30030060 300 2218 o 271080 + 2111/83 + 212184 80 WWF
14G30030080 200 22118 a0 2110080 + 2/11/63 = 212164 80 WWF
14G30525080 305 2218 25,4 a0 WWF
14G30525080 205 22118 254 a0 WWF
14G35030080 as0 2420 30 20042163 2 2M2EA+27M2 BD WWF
14G35525072 55 24020 254 72 WWF
14G35525000 355 2420 25,4 20 WWF
14G40030084 400 3025 a0 2110080 + 2/11/63 = 212164 84 WWF




METALEN type HIROSHI

HIET GESCHIKT VOOR RVS [INOX)

DRY CUTTER zaagmachines 7 x
type HIROSHI = T x LANGERE STANDTIJD DAN MEESTE ANDERE TYPES
ook geschikt woor het verzagen van Mon_Femo & SANDWICHPANELEN

— s ;’:
o o
— s
::> Stancaard "Dry-Cut zaagbladen + 200 zzagsneden
- & HIROSHI “Dry-Cut zasgbladen + 1.400zzagsneden

- 45* 0.2 mm ﬁ.
=] 5

@  hmeds  asgat Nevengaten z Tandvorm
250 2,218 ki 21060 + 21763 + 21254 + 27142 48 ™
254 2218 30 ZN0E0 + 211863 + 212784 + 27142 48 ™
00 2218 30 21080 + 211/62 = 2112064 0 TV
a5 2218 254 60 v
350 2420 ki 21060 + 21763 + 21254 + 27142 BO ™
355 2420 254 72 Tv




METALEN type TiAIN gecoat

GESCHIKT VOOR RVS (INOX)
DRY CUTTER zaagmachines
type TiAIN gecoat
ook geschikt voor het verzagen van SANDWICHPANELEN

48

b
m v -

q98°

Asgat Nevengaten z Tandvorm
30 2110060 + 211763 + 2/12/64 + 27142 60 VWFV
254 84 VWFV
30G35525000 355 2218 254 20 VWFV
Geschikt voor het verzagen van SANDWICHPANELEN
> [— 3
e 0,1 mm -3 0
AW == . h
) ‘? - Ll
v
Bestelnummer po———

@ S Asgat Nevengaten z Tandvorm
40G25030072 250 22118 30 2110960 + 211063 + 2/12/64 + 27/42 72 TV
40G30030084 300 2218 30 210660 + 2/11/63 + 212164 + 27/42 84 TV
40G35030100 350 24/20 30 2110060 + 2111763 + 211264 + 27/42 100 TV

-




